Dichtungstechnik - Compakt Ringraumdichtung P-
=)

MONTAGEANLEITUNG

1

Futterrohr/Kernbohrung und Medienleitung reinigen. Medienleitungen mussen geeignet sein,
formstabil und ohne Beschadigungen im Dichtbereich. Kernbohrungen mussen maBhaltig mit
einer glatten Innenwandung ausgefiihrt sein.

2

Um eine geeignete Dichtflache herzustellen, empfehlen wir Kernbohrungen mit ProteX
Epoxidharz zu beschichten. Dies dient dazu, den Beton zu schiitzen und eventuelle Lunker/
Riefen zu glatten.

3

Uberpriifen der Futterrohr-/Kernbohrungsdurchmesser und Medienleitungsdurchmesser mit den
Angaben auf dem Dichtungssatz (Toleranzangabe fiir das Medienrohr).

4

Die Ringraumdichtung Compakt in das Futterrohr bzw. die Kernbohrung wandbiindig einsetzen
und die Medienleitung durchfuhren. Es ist darauf zu achten, dass der Dichtungseinsatz auf der
Gebaudeaulenseite angebracht wird. Dabei sollten die Muttern moglichst nach innen zeigen, um
fur ein eventuelles nachziehen zuganglich zu sein. Fir eine nachtragliche Montage steht die
geteilte Ringraumdichtung Compakt zur Verfligung. Ziehen Sie die Muttern einige Umdrehungen
im Uhrzeigersinn an. Wiederholen Sie den Vorgang ungefahr 2-3 mal, hochstens bis der max.
Drehmoment (siehe Tabelle unten) erreicht ist. Nachziehen nach 30 Minuten!.

HINWEIS

Konfektionierung auf die Rohr- oder Kabelgroen

Um die Zwiebelringe abzutrennen, werden die Ringe mit der Hand oder einem Schraubenzieher
nach hinten durchgedriickt (Bild 1/2) und mit einem scharfen Messer eingeschnitten (Bild 3),
anschlieBend kann der Ring mit der Hand abgezogen werden (Bild 4). Bis die passende GroRe
erreicht ist.

Max. Drehmoment
Max. WR Super

Muttern bei dinnwandigen KTW
Drehmoment Soft
Kunststoffrohren
M6 5 Nm 5 Nm 3 Nm 8 Nm
M8 17 Nm b. Standardt:'tichtung 8 Nm b. Standardd.ichtung i | A4
20 Nm b. Sonderdichtung 15 Nm b. Sonderdichtung
M 10 30 Nm 22 Nm - 25 Nm
M 12 35 Nm 25 Nm - 30 Nm
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