Dichtungstechnik - Compakt Ringraumdichtung P-
=)

MONTAGEANLEITUNG

1

Futterrohr/Kernbohrung und Medienleitung reinigen. Medienleitungen mussen geeignet sein,
formstabil und ohne Beschadigungen im Dichtbereich. Kernbohrungen mussen maBhaltig mit
einer glatten Innenwandung ausgefiihrt sein.

2

Um eine geeignete Dichtflache herzustellen, empfehlen wir Kernbohrungen mit ProteX
Epoxidharz zu beschichten. Dies dient dazu, den Beton zu schiitzen und eventuelle Lunker/
Riefen zu glatten.

3

Uberpriifen der Futterrohr-/Kernbohrungsdurchmesser und Medienleitungsdurchmesser mit den
Angaben auf dem Dichtungssatz (Toleranzangabe fiir das Medienrohr).

4

Die Ringraumdichtung Compakt in das Futterrohr bzw. die Kernbohrung wandbiindig einsetzen
und die Medienleitung durchfuhren. Es ist darauf zu achten, dass der Dichtungseinsatz auf der
Gebaudeaulenseite angebracht wird. Dabei sollten die Muttern moglichst nach innen zeigen, um
fur ein eventuelles nachziehen zuganglich zu sein. Fir eine nachtragliche Montage steht die
geteilte Ringraumdichtung Compakt zur Verfligung. Ziehen Sie die Muttern einige Umdrehungen
im Uhrzeigersinn an. Wiederholen Sie den Vorgang ungefahr 2-3 mal, hochstens bis der max.
Drehmoment (siehe Tabelle unten) erreicht ist. Nachziehen nach 30 Minuten!.

Kernbohrung / ID-Futterrohr Mediumrohr AD

50 mm 6 - 12 mm |
70 mm 20 - 41 mm |
80 mm 20 - 50 mm |
100 mm 15 - 65 mm |
125 mm 55 - 78 mm ’
150 mm 46 - 110 mm
200 mm 88 - 160 mm |
250 mm 135 - 210 mm \
300 mm 178 - 226 mm
350 mm 224 - 282 mm |
400 mm 270 - 330 mm |
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